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SCHLEIFMITTELVERBUNDKORPER 



10 



Technlsches Gebiet 

Die Erfindung betiifft das Hefslenen von SchleifinnittelvQrtHjndkeipem. 



Sfand der Technik 

Schleifmittel -weiden sett langem verwendet um Werkstofte zu 
bearbsiten. Schleffmittel bestehen untsr anderem aus schlsH^ktiven 
komartigen Partikein, welche mfttsls sines Bfndemfttels auf einem 
15 Tiagemiaterial fixJert slnd. 

DE 198 53 550 Cl beschrsibt sine F^cheischlaffschelbe. In Mslcher in 
einer auf efner Unteriags aufgebrachten Gmndblndungsschicht vorhandsn ist. 
in welcher eine Streulage von Schleifkdmsm aufgsbrai^ ist. 

US 5,722,881 beschrsibt die Venivendung von Epoxidsn zum 
20 Veridebsn von SchleiflameUen auf sin Schleffrad. 

Nachteilig an Eprodden ist dass sis entwedsr Qbsr sehr iange 
Aushartezelten verfQgen Oder aber durcti HRzs ausgshartet werden mOssen. 
Dies bedingt, dass fur eine effizients lyflassenprodulcHon Iange Sfandzettsn 
und/oder hohe Energiekosten fOr die Aushartung bendtigt werden. was eine 
25 Verteuening des ProduktionspiDzesses mlt sich bringt. 

Darsteilung der Erfindung 

Es ist deshalb die Aufgabe der vortlegenden Erfindung Schleifrnltfel> 
veibundk6rper zur VerfOgung zu stsllen, welche auf efne Art produzlert werden 
30 kOnnen, weiche die Nachtaile des Standes der Technik nfcfil aufweisen. 

Obenaschendsnweise wuide gefunden, dass dies durch ein 
Schielfmittelverbundkeiper gemdss dem Anspmch 1, sowie efn Verfahren zu 
dessen Herstellung gemSssAnspnich 18 emiSglioht winl. 
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Dies v^rd insbesondere durch die Verwendung eines 
zwaikomponentigen Polyurethan- oder (Meth)acrylat-Klebstoffs gemSss 
Anspruch 15 oder 16 erreicht. Zweltomponentige Polyurettian- Oder (Metii)- 
aciylaM^ebstoffs verfQgen Qber eine extrem schneHe Aushirtung und 
5 ermSgUchen insbesondere ein schnelles Vericleben berefts bei Raum- 
tenqserotur. Dadurch sind schnelie Verarbeitungszeiten und eine 
ensigiesparende industrieUe Massenprodulclion dieser Sc^eKirattelveibund- 
l^iper eimSglicht 

10 KunEe Brachrelbung der Zel^nung 

im fblgenden warden anhand der Zeichnungen AusfCHinjngsbelspiele 
der Erfhdung nfiher eriSutert. Glelclie Elemente sind in den verschiedenen 
Rguren mit den gteiclien Bezugszeichen verselien. Rfclrhing von Kriften sind 
mil Pfeilen angegetien. 

15 

Es zeigen: 

Rg. 1 einen Teilquerschnftt duich die Anordnung ScMIeifmittBltfagei/ 
Schleififnittel/I^bsloff, 

in Rg. la) Schleifmlttel mitSchleifrnitteltrager langsfiachig vertdebt, 
20 in Rg. 1 b) Sciileifmlttel mit Schle ifi n il leilfager 8b'mfia«^ vertdebt; 

in Rg. lc) mogiicher Aufbau eines Schieifrnitteis; 

Bg. Z eine Aufsidit auf eine Fac^er^hieifscheibe; 

25 Rg. 3 einen Teilquerecbnitt durcii eine Fdcheischieifscheibe entlang der 
UnieAA; 

Rg. 4 eine Aufsiciit auf eine SchleifmascNne mit Fachers^ieifscheibe; 

30 Rg. 5 eine Aufsicht auf ein l.am^lenschleifrad; 

1=^. 6 einen Teiiquerschnitt duich ein Lamellenschleifrad enttang der 
Unie BB; 

35 Rg. 7 eine Aufsicht auf eine Schieifmascliine mit Lameliensdiieifrad; 
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Rg. 8 einen Teilquerschnitt durch Schleffverbundkoiper zur lllustrieamg 
von dessen Herstellung. 
in Rg. 8a) eingesteckte Schleifmittel 
in Rg. 8b) nach dem Abkippen derSchleifmitlel 

5 

Es sind nur die fur das unmittelbane Verstandnis der Erfindung wesentlichen 
Elemenfe gezeigt 



10 Wege zur Ausfuhrung cter Erfindung 

Die vorliegende Erfindung betrim einen Schleifveifaundicdrper, welcher 
mindestens einen Schieifmiuelbager, mlndestens ein Schleiftnittei sowie 
mlndestens einen ausgeharteten zweilcomponenligen Polyurethan- Oder 
(|yAetli)aQiylat-KIebstoff, der SchleifmiUeitrSger und Schleiftnittel miteinander 
15 verbindet. umf^sst. Weiterhin sind an der Obeffidclie dee Schleihnittels 
abrasive Partikel vortianden. 

Unter •(Meth)aciylar werden Im gesamten voriiegenden .Doiajmem 
sowolil die Ester von Aciyisaure ais auch von ly/lethaciylsaure verstanden. 

20 Weiterh^ umfasst die voiliegende Erfindung dBe Venvendung eines 

zweikomponentigen (Meth)acfy]at-Klebsioffis, bef welchem die erste 
Komponente mindestens ein (Mefh)acrylat-Monomer enthaft und die zwelte 
Komponente mindestens einen RadiloUstarter enthaft, in der Hersteilung eines 
Schle'rfverbundl^ipeFs zum VerMeben von SchieifinitteitrSger und SchleifininBl. 

25 

Weiterhin umfasst die voiliegende Erfindung die Venvendung eines 
zweikomponentigen PolyurethanMebstoHs, bef welchem die erste f^mponente 
mindestens efn Polyamin Oder efn Polyof enthSit und die zweits l^mponente 
mindestens ein Pofyisocyanat enthSit in der HersteOung eines 
30 Schleifvaibundkdrpeis zum Verfdeben von SchleifmillBltrager und Schfeifmittei. 

Schllessiich umfasst die vorfiegende Erfindung ein Verfahren zur 
Hersteilung eines SchleifverbundkSrpers, welches dlefblgenden Aibeilsschritte 



25/11 -03 IS: 14 FAX 004114364777 SIKA A6(C0RP.IP DBPT.) ■» EPA MnenCbeai QOIS 

2003-0019 

4/23 

urt^isst: Mischen der zwei Komponerrten eines zweikomponenUgen 
Potyurethan- oder (Meth)acrylat-KiebstofFs. AppHkation des gemischten 
KIsbstoffes auf den Schleifrnfttsltrager. KontakSeren des gemischten 
Klebstoffes mit dem mindeslens einen Schleifmittel sowie Aush3rten des 
5 Klebstoffes. 

Figur 1 zelgt schemafisc^ einen SdileBrnittelverbundkarper, welcher 
einen Schleifmttlettrager 1, der mittsis eines zuveikomponentigen (Meth)acrylat- 
Oder Potyurethan-Klebstoffe mit einem Sdileifmittel 2 verMebt ist, umfasst Das 

10 Schleifmittel kann hlerbel fISchig (Rg. la) Oder auf der Stimseite Oder die 
SUmfiiche umfassend (Rg. lb) verMebt sein. 

An der Obeiflache des Schieifmitlels 2 sind abrasive Partikei 3 
vortianden. Die abraslven Parfikel 3 sind aus Materiallen, w|e sie dem 
Fachmann auf diesem Gebiet bekannt sind. Beisplelsweise handett es sich hier 

15 urn natarliche Oder synthetische Matenalien wie Schmirgel. Gianat. RInt, 
Quarz. Korund, KaJtumfiuoroborat; iCiyolith, Chkiiith, DIamant. Sittdumcaifolci 
kublsches Bomltrid (CBN) oder dergleicften. Es 1st weiteihin bekannt, dass 
cfiese Pailikel in vers^ledenen Arten von Komungen und Komfomien 
vortianden sein kfinnen. Der Fachmann wahit je nach Schietfproblem das oder 

20 die geelgneten Materiaiien in der jeweilig angepassten Kdmung oder 
Komungmischungen in der jeweilig optimalen Komfbmi aus. Das Schieifmittei 
kann diese Parta«el auf der gesamten Obeifiac^ oder nur auf geurissen 
Bereichen aufwrfesen. Bevorzugt sind jedoch die abraaven Partikei 3 iedigilch 
auf einer Seite des Schleifmitlais 2 vorttanden. 

25 Besonders bevoizugt sind aJs Schleifmittel 2 ist efri iameiienfOnrUges 

Schlelfmitlelelarnent. 

Das Sdileifmittel. beziehungsweise das iamelienffirmiga Schleifmittei- 
element kann seinerseits sehr unteischiedlich aufgeljaut sein. BnerseKs kann 
es aus eInem starren Material und abrasiven Partikei 3 bestehen, 

30 b^plelswetse herstelll^ durch Guss- oder SintBipnxzs^s von A/ietall oder 
Duromeren oder resddiven Hansen gegebenenfeils unter Einstreuen oder 
Einwalzen der abrasiven Partitel. Anderecseits ioonnen sie aus mindestens 
einem Gewebe oder Papier 101. mindestens einem Bindemittei 102 sowIe den 
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abrasiven Partikel 3 aufgebaut sein, wie schemafisch in Rgur 1c daigestellt 
Ate Qewebe gelten auch Qelege Oder Qewlrke. Die hieif Or eingesetzten Fasern 
sind Kohlenstoff-, Qias-, Nylon- AramW-, Baumwoll- Oder Polyesterfasem 
sowie Mischungen daraus. Als Bindemittel 102 fflr das Einbetten der abrasfven 
5 ParBkel kDinmen diverse polymere Kunsthaize m Frage, insbesondere 
ReaWionsprodulcte auf Basis von Polyepoxiden, Poly(meth)acrylaten Oder 
Polyurethanen. Beispieiswelse sind Bindemittei auf Basis von Phenol- 
Formaldehydiiaizen beziehungsweise Poiyimiden sehr gee^net. Weiterhin 
geelgnet als Bindmittel iiieifQr Sind die zweDcomponentlgen (IVIeth)acrylat- Oder 
Polyurethanldebstoffe 4 beziehungsweise deren zugnindliegendd ungefQIIten 
reaktiven Komponenten. 

Es versteht sich von selbst dass, im Falle eines Gewebes. Geleges 
Oder Gewirkes 101 das Bindemittel 102 zwischen die Fasem elndiingen kann 
und demzufolge das Gewebe, Gelege odSr Gdwirke nicht nur einseitig, wie in 
Figur 1 c daigestellt, sondem auch vollstandig vom Bindemittel umgeben sein 
kann. Brenso War ist. dass die abrasiven Partikei nicht nur umgeben vbn 
Bindemittel 102 sondem auch vom Gewebe. Gelege Oder Gewirke 101. 
beziehungsweise deren Fasem. sein kOnnen. 

Besonders bevoizugt sind die abrasiven Partikei eingebettet in das 
20 BIndemittBi. d.h. die Partikei 3 sind tellweise vom Bindemittel 102 umgeben 
und ein Teil der Oberfiache des Partikels istfrei, 

Zusatzlich zum Bindemittei Icann gegebenenf^lis noch ein Deckbinder 
venwendet werden, welche Ober dem Bindemittel 102 angebracht winJ und 
beispielsweise das Bindemittei vordusseren BnflQssen schOtzt 

25 

Der SchleifrnWeitFiger 1 hat eine TragerfunkKon fOr das SchleHmittBl 2. 
Oblichenweise ist der Schleifmitteitrtger mit einer iVIaschine verbunden. 
insbesondere durch Anpresskrifte verbunden. so dass das Schleiiniinel unter 
Dreh- Oder Schubbewegungen mit dem zu schleifenden iWlateriai in Kbniakt 
30 gelangt und dabei Abtiagsarbeit geleistet winl. 

Der SchleifinitteitrSger ist entweder aus einem siarren Material wie 
MetaJi Oder duromeie Kunsistoffen oder aus einem elasttechen IWiaterial 
gefertigt Basfische AAateilaiien verfQgen Ober den Voifen. dass sie sich 
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einfach an die Kbnturen des zu schleifenden Werkslucks anpassen konnen. 
und daduiich insbesondere geeignet sind fQr feine Schleifarbeiten Oder bei 
WerkstOcken mit komplexer Oberfiachengeometrie, Nachtellig an den 
elastischen Schleifmitteftragem Isl die geringere mechanlsche Belastbarkeit 

5 sowie reduderts Lebensdauer des Schleifmittettiigers, 

Starre MaleilaGen als Schleifmltteltrager haben zwar hdhere 
mechanlsoh© Belastbarkeit, sind jedoch schwterig zu gebiauchen for 
Schleifoibeiten an WericstQcken, die grosse Anteile an nidit-planen 
Oberfiachen aufwdsen. 

10 Der Schleifmitteltrager 1 ist bevoizugt elne kreisfSnnige Schelbe, ein 

Had Oder eln Band. Hieibel Ist das SchleifmlttBi 2 bevoizugt auf der 
flichenmassig grossten Oberfiache der Scheibe oder des Rades Oder des 
Bandes, insbesondere in radialen Rtohtung der Scheibe oder des Rades, mlt 
dem SchleifmitteHrager 1 verMebt 

15 Eine weitere vorfellhafte Mdglichkeit ist, dass das Schleifmitlel 2 auf 

der Umfiangfiache des Rades oder der krelsfoimigen Scheibe mtt dem 
SchleifiitiHeltrager 1 , insbesondere In radialer Ausric^itung, veridetit ist 

ber Kletistiaff, welcher zum Verkleben von Schleifm!tteitr§.ger 1 und 
20 S^leifmlttel 2 verwendst wlnJ, Ist ^n zwefkomponentiger Polyurethan- oder 
(Melh)acrylat-KIebstoff. Der Klebstoff 4 reg^iert bei Raumtemperatur berelts 
sehr schneil. Es ist Jedoch nicht ausgeschlossen, dass der Klebstoff auch be! 
hdhem Temperaturen ausgehdrtet w«d. Der Klebstoff wird insbesondere be! 
elnerTempeFaturzwischen lO'C und ISO'C, Insbesondere zwischen 20"C und 
25 BO'C, bevoizugt zwtechen 20"C und 40*^0, meist bevoizugt bei 
Raumtemperatur, ausgehartet. Insbesondere beim zweikomponentigen 
(Meth)acryla(-Klebst0ff ist es Jedoch aus SicherheRsgrOnden abzuraten, bei der 
Applikation und belm AushSrten hShere Temperaturen anzuwenden. 

30 Wenn der Klebstoff ein zwelkomponertf ge (Meth)aciyIaM<lebsf0ff 4 1st 

umf^sst die erste Komponente mindestens ein (Meth)aciylat-Monomer. Sowohl 
mono-, di-, tri<, tetia- als auch penta- (Meth)acryiat4unkSonelle Monomers sind 
geeignet In^esondere sind als ^eth)acrylatmonomere geeignet ly/lethylmeth- 
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aciylat lsoboniyI(meth)aciyIat, Cyclohexyl(meth)aciyIat, t-Butyi(meth)aciylat, 
Tetfahydrofurfuiyi(m6th)aciylat, Dicyclopentacnenyl(meth}aciylat, Dicydopema- 
dianyloxyethyl(mQth)aciylat, EthylenglycQldi(meth)acrytat, Dh Tri-, Tetiar 
6thylenglycoldi(nieth}aciylat, PropylenglycoIdi(meth)acfyIat DJ-, Tri-, Tetiapro- 
5 pylenglycoldi(meth)acfylat Butandloldi(m8th)acfyiat, HexandioldKmeth)aciylai, 
Epoxy(nis0i)aciylate - in^asondere heistellbar aus (Meth)aciyl^uiB und Bis- 
phenoI-A-DiglycIdyiether, BisphenoKA-Diglycidylether-Ollgomeren, Bisphenol-A 
Oder ethDxyliertem BIsphenohA - TriinetriyloRri(nieth)aciylat. Pentaeiythrttot- 
tetra(nieth)acrylat, Dlpenlaeiythritolp8nta(nieth)aciylat; sowie MIschungen 
10 dieser Monomers. 

Bevorzugt haben die (Melh)aaylatmonomeiid eine GlasQbeigangs- 
temperatjr von mehr ais 59*0. 

Es kann unter gewissen Umstinden vorteilhaft seln. Methylmethaciyiat 
als (Meth)acfyla^Monoiner auszuwahlen. Beisplelsweise kann dies der Fall 
16 sefn, wenn der intensive Geruch dieses Monomers nldit sifirt. Bevorzugt sind 
jedoch nicht oder nur schwach riechende Monomere. 

Bevoizugt umfasst die eiste Komponente des zwelKomponentlgen 
(Meth)acrylat-Klebstoffes mindestens ein Monomer ai^ewahtt aus der 
Gruppe umfassend isobomyl(nieth)aciyiat, TetrahydrQftjifufyl(m6th)aciylat 
20 Diethytenglycoldl(nieth)acryIat Epaxy(meth)acrylate, Insbesondeie herstellbar 
aus (Meth)acrylsaure und BIsphenol-A-DlglychJyIether, BisphenolnA-Digiycidyl- 
ether-ongomeren, BIsphenolnA oder ethoxynertBin BisphenolA Trimelhylol- 
trf(metti)aciyiat, sowfe deren MIschungen. 

Insbesondere bevorzugt sind Methacrylale. 

25 

Die zwelte Komponente des zweDcomponentlgen (Meth)acrylat- 
Klebstoffes umfasst mindestens einen Radikalstarter. Als Radikalstarler sind 
aOe die dem i=achmann surf dem Gebiet der (Meth)acrylat-Klebstoflie bekannten 
Radikalstarler. Sowohl fhemiische als auch photochemische Radikalstaiter 
30 meglich. Bevorzugt sind als Radikalstaner Peroxide, insbesondsie organische 
Peroxide, bevorzugt Benzoylperoxid. 
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Besonders geeignet haben sich fQr diesen Zweck zweikomponentige 
(Mel}i)acrylat-Kl8bstofte au8 der SikaF^isl® Reihe (kommerziell erhaltflch bal 
Sika Schweiz AG, ZOrich), oder wie sie aus WO 02/070620, bekannt sind. 

Der Vollstandigkeit halber sei hiar noi^ erwahnt, dass es grundsatzlfch 
5 auch rndgfich ist, anstefle eines zweikomponantigen (Meth)aciylat-Klet3sU3ffes 
audi einen eintomponantigen (Meth)ac[ylat-Klet>stoff einzuse^en. der 
pholochemisch ausgehartat wird. Dies wird durch Bestrahten mit einer 
Uchtquelle, insbesondere mtt einer QuecKdIberhochdrucklampe oder mit 
einem Laser, erreidit. Nacbteilig bei dieser Losung 1st jedoi^ die 
10 Notwendigkeit einer solchen Uchteiuelie und unter UmstSnden das Problem, 
dass bei gswesen AusfOhningsfomien gemdss der vorliegendan Erfincbing mit 
einem Scfiatbenwurf im Bereidi des Klelsstoffs zu rechnen ist 

Wenn der Klebstoff ein zui/eikomponenta'ger Poiyurethan-Klebstoff is^ 

15 umfasst die eiste Komponerrte des Klebstoffs mindestens ein Polyol oder ein 
Polyamin und die zweite Komponente unrtfasst mindestens ein Pol^ocyanat. 

Ein Polyamin ist ein MolekOI mit zwei oder mehr Amin-lunkUonelien 
Gruppen, insbesondere primdre Amin-Gruppen. Belspiele fQrsolche Polyamine 
sind aliphatische Polyamine wie Etiiyiandiamin, 1,2- und 1 ,3-Propandiamln, 2- 

20 Me1tiyl-1 ,2-propandiamin, 2,2-Dime1hyl-1 .3i)ropandiamin. 1 ,3- und 1 .4-Bulan- 
diamin. 1,3- und 1,5-Pentandiamin, 1.6-Hexandlamin, 2,2,4- und 2.4,4- 
Trimethylhexamelhylendiamin und lyAlsdiungen davon. 1,7-Heptandiamin. 1,8- 
Octandlamin, 4-Amlnomethyl-1,8-oclandlamin, 1,9-Nonaridlamin, 1,10- 
Decandiamin, 1,11-Undecandlamin. 1.12-Dodecandiamin, Methyl-bls-(3- 

25 amInopropyl)amin, 1 ,5-Diamino-2-metiiylpentan (MPIViD), 1.3-Diamlnopentan 
(DAMP), 2,5-Dimethyl-1,6-tiexamethylendiamin. cydoaliphatische Polyamine 
wie 1,3- und 1,4-Dlam!nocyclohexan, Bls-(4-amInocyciohexyi)-methan, Bis-(4- 
amino-3-mettiylcyclohexyl)-methan, Bis-(4-amIno-3-ethyicycIohexyl)-fnethan, 
Bis-(4-amino-3,5-tBmefhylcyclohe}(yl)-methan, 1 ^Antfno-3-aminomeihyl-3,5,5- 

30 trimethyteydotiexan (« isc^horondlamin oder iPDA), 2- und 4-Melliyl-1 ,3> 
diaminocydohexan und Mischungen davon, 1,3- und 1,4-Bls-(amInomethyO- 
cyctoliexan, 1-Qfcloiiexylamino-3-aminopropan, 2,5(2,6)-Bis-<aminomethyi)- 
bicyclo[2.2.ipieplan (NBDA, heigestelit von Mitsui Chemicals), 3(4),8(9)-Bis- 
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(amlnpniethyl)-tf!cycloI5.2.1 .O^-^decan. 3,9-Bis-(3-amlnopropyl)^4,8,1 Otetra- 
oxaspiro[5.5]undecan, 1,3- und 1,4-Xylytendiamln, Ethergmppen-tialtige 
aliphatisch© Polyamfne wie Bis-(2-arn]noeiriyl)ether, 4,7-Dioxadecan-1,10- 
diamin, 4,9-Dioxadodecan-1,12-dlaniln und hahere Oligomere davon, 
5 Polyoxyalkylen-Polyamlne mtt theoretlsch zwel oder drei Amlnogruppen, 
erhSltlfch beispielsweise unter dem Namen Jeftemine® (heigestelit von 
Huntsman Chemicals), aromatischa Amine, wte beisplelswiieise 3,5-Df8thyi- 
2,4(2,6)-dlamlnotoluol (Lonzacure DETDA®), 3,5-DimelhyfthlotoluytendiamIn 
(Ethacure 300®), 4,4'-Methylea*te-(2,e<aelhyIaniHn) (MDEA), 4^'-MethyIen- 
10 bis-(3-chlor-2.e-dlethylanIlin) (MCDEA), sowie MIschungen der voigenannten 
Polyamlne. 

en Polyoi ist ein MolekQI mit zwei oder mehr HydfO^QMunkfioneKen 
Gnjppen. Es kdnnen beispielsweise die folgenden handelsQblichen Polyole 

15 Oder bell^lge Misdiungen davon eingeselzt werden: 

-PoIyaxyaUcylenpolyQle, auch PolyefherpolyolB genannt. welche das 
Polymerisationsprodulct von Ethyienoxid. 1.2-Propylenaxid. 1.2- oder 2,3- 
ButylenoNfd. TetiahydrofuiBn oder Misciiungen davon sind, eventuell 
polymerisiert mil Hilfe einss Sfaifemiolekflls mil zwei oder drei akiiven H- 

20 Atomen wie beispielsweise Wasser oder Verbindungen mit zwei oder drei OH- 
Gmppen und/oder NHz Giuppen. Eingeselzt werden k6nnen sowoiii 
PolyoatyaHcylenpolyoIe, die einen niedrigen Ungesatttgttiettsgiad aufweisen 
(gemessen nacli ASTI^A D-2B49-69 und angegeben in lyAMiequivalent 
UngesatUgtheit pro Qranun Polyol (mEq^g)), liergesfeilt beisptelsweise mtt Hilfe 

25 von sogenannten Double Me/tal Cyanide Complex l^alalysatoren Ocuiz DIWIC- 
l^talysatoren), als auch Poiyaxyailtylenpoiyole mit einem hdheien 
UngesattigtheilsgFad, hergesteOt beispielsweise mit IHOfe von anionischen 
Katalysaloren wfe NaOH, KOH oder AlkaTralkohoIaten. SpezfeU geeignet Sind 
Polyoxypropylendioie und mioie mit einem Ungesatligtheitsgfad tlefer ais 0.02 

30 mEq/g und mit einem Molekulargewicht Im Berelch von 1000 - 30*000 g^mol, 
Polyoxypropylendioie und -friole mit einem IVAoielculaigewicht von 400 - B'OOO 
Qfmol sowie sogenanme ,£0-endcapped" (ethylene oxide-endcapped) 
PolyoxyproRylendioie oder -triole. Leiztere sind spezielle Polyoxypropylen- 
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polyoxyethylenpolyole, die beisplelsweise dadurch eriiahen warden, dass reine 
Polyoxypropyienpolyole nach Abschluss der Polypropoxyllerung mit 
Ethylenoxid alkoxyllert werden und dadurch primary Hydroxylgruppen 
aufWeisen. Unter .Molekulargevtdchf Oder .Molgewichf versteht man hierbei 
5 und im Folgenden etets das Molekulargewichtsmittel Mw. 
-Polyhydroxytermlnlerte Polybutadienpotyole; 

-Polyeslerpolyole, hergestellt beispielsweise aus zwei- bis drehA/erligen 
Alkoholen wis beispielsweise 1.2-Ethandiol. Diettiylenglyicol, 1.2-Propandiol, 
Dipropylenglylwl, 1,4-Butandiol. 1,6-Penlandlol, l,e-HexandioJ, Neopentyl> 

10 glyl«>l, Glyoerin, 1,1,1-Trimethylolpropan oder Mischungen der vorgenannten 
AII«3lioie mtt organischen Dlcartxinsauren oder deren Anhydride oder Ester wie 
beispfeisweise BemstelnsSure, Glularsaure, Adipinsaure. KorKsaure. Sebacin- 
sfluiB, Dodecandicaibon^uie, Malelnsiure, FumarsSiure, Phthalsdure, 
lsophthaIs§ure, Terephthalsaure und IHexahydiophthaisaure Oder Mischungen 

15 der vorgenannten SSuren, sowie Polyesterpolyote aus Lactonen wie 
beispieisweise e-Caprdaurton; 

-Polyettierpolyole oder Poiyesteipolyoie hergesteiit aus 4- oder 
mehrwertigen Ailcohole. wie Pentaeiythrit, Sorbtt. Manntt und andere 
Zud^fbaslerte Alioohole. 

20 -Polyc»rbonatpoiyoie, wie sie durch Umsefzung b^^ielswelse der 

oben genannten — zum Aufbau der Poiyesteipolyoie eingesetzten — Ailashole 
mlt Diaiitylcarbonaten, Diarylcaibonat^ oder Phosgen zugSnglich sind. 

Diese genannten Polyoie welsen e'ln mitfleres Moieiaiiaigewdcht von 
250 - SO'OOO gfttva und eine mitUere OH-FUnldiormlit3t im Berelch von 1.6-3 

25 auf. 

Zusatzlich zu diesen genannten Poiyolen loQnnen rtiedrigmoieioiiare 
Veibindungen mit zwei oder mehr Hydroxylgruppen wie beispielsweise 1,2- 
Ethandiol, 1,2- und 1,3-Propandiol, Neopentylgfykol, DiethylengiykDl, 
Triethylenglykol, die isomeren Dipropylenglyioile und Tiipropylengiytole, die 
30 isomeren Butandlole, Pentandiote, Hexandiole. Heptandioie, O^andiole, 
Nonandiole, Oecandiole, Undecandiole, 1,3- und 1,4-Gyciohexandimethanol. 
hydrierfes Bisphenol A. 1,1.1>TrimethyIoIethan, 1,1,1-Trimelhylolpropan, 
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Glycerin und Zuckeralkohola und andeie haherwertige Alkohole veiwendet 
werden. 

EIn Polylsocyanat ist ein MoIekQl mtt zwel Oder mehr Isocyanat- 
5 Gruppen. Insbesonders handelt es sich hierbel urn ein Polyurethanprepolymer. 
welclies herstellbar Ist aus Polylsocyanaten, insbesondere ausgewatilt aus der 
Gruppe umfassend 1,6-Hexamethylendiisocyanat (HDI), 2,4- und 2,6- 
Toiuylendnsocyanat (TDI). 4.4'-DiphenylmethandiIsocyanat (MDD, 1- 
lsocyanato-3.3.5-tflmethyi-5-isocyanatDniethyl-cycloliexan (slsophorondilao- 
10 cyanat oder IPDI), deren Isomenen, deren Polymefen sowie deten Gemisctie, 
und Poiyofen, Insbesondere der bere'rts oben erwahnten Polyolen. 
insbesondere PolyoQrallcylenpolyolen. 

Besonders geeignet haben sich fur diesen Zweck zwelkomponentige 
15 PolyurethanWebstoff aus der SilcaFbrce® Reihe (kommeizien erttaitiich bel 
Sika Schweiz AG. ZQrich). 

Die Fruhfestigkelt, zunrtindest bis zur Erreichung einer genQgend hohen 
FriJhfesBgkelt, die das Transportiefen des SchleifmfttelveitundkSipers erlaubt; 

20 eines zwellcDmponentiger Polyurethan- Oder (Mefh)aciylaf-klebstDffe 1st bel 
Raumtemperatur voizugsweise innertialb von weniger als 30 IMinuten. 
Insbesondere weniger als 10 Minuten. gerechnet ab Misclien der zwei 
Komponenten. In Sonderfailen kann sogar eine FifHifestigkBtt von weniger als 
5 Minuten erwQnscht seln. 

25 Weiterfiln verfQgen zwalkomponentiger Polyurethan- odor 

(IVIeth)acnrlat-KIebstoffe Qber Topfeelten bei Raumtemperatur von 
voizugsweise weniger als 20 Minuten. insbesondere von weniger als 10 
Minuten. in besonderen Fallen tet eine Topfzeit von weniger als 5 Minuten 
vofteilhaft 

30 Als besonders vortellhafi hat sich gezelgt, wenn der zwelkomponentige 

(M6th)acfylat- oder Polyurethan-KlebslofF Qber ein thixotropes Verhalten 
verfQgL Eine solche Thixotiopienjng kann ilber chemische oder physikafische 
Ttifecolroptenjng eneicht werden. Weiteihin kann es von VorteB seln. dass der 
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Webstoff von paslOser Konsistenz ist Die Thixotropierung Oder pastGse 
Konsistenz ist vor ailem vorteUhafi; well sle bewerkstelligen, dass ein 
SchleifmMel, welches in den Webstoff eingesteckt wird. In dieser Position 
mindestens soiange gehalten wird, bte der Klebstoff genOgend vemetzt ist, um 
6 dies duTCh den Festiglceitsaufbau zu emiogllchen. Die Thbcotropierung ist 
bescmders bevoizugt, da durch das tliixotiope Vertialten, die Schlelfmittel 
einfach in den Klebstoff eingesteckt werden Iconnen und dann tnytzdem in 
Position gehatten warden, ohne dass ^e dun^ Ihr Elgengewicht untcontFoineit 
abldppen. 

10 

Weftertiin Icann ein zweilcomponent^er (Meth)aciylat- Oder 
Potyuiethan-Kiebstoff je nach Bedarf we'iteie Bestandteiie wis Fullstoffe, 
Trocl«ninittel, Kataiysatoren, Thixobopiennittsl, Additive wie Haftvermittler, 
Uditschulzmittel, Entschaumer. Vertaufsmittel, Schiagzahlgkeitsmodifiicatoren 
15 enthaKen. Der Factimann wird tie! deren Einsatz sein Fadiwissen benutzen 
und in jeweiis ^ne oder beide Komponenten einsetzen. 

Rgur 2 beschriebt eine Fadierschleffscheibe 9, welciie eine 
bevoizugte AusfOhnjngsform eines SchieifrnitteiverbundkOrpere deusteitt Hier 

20 sind cDe Sclileihnitlei 2 Iame11enf5rmige Schteifeiemente. die teilQberlappend 
und facherartig zueinander auf einem Schleifmitteilrager 1 angeordnet sind und 
mittels eines zweikomponentigen (Meth)acrylat- oder Poiyunethan-raetistoffs 
mit dem SdileifmitlBltrager 1 verMebt ist Diese StnJktur lasst sich auch ais 
cfeich2»egelartige Anordnung der Schleiftnltteilamelien bezeichnen. Der 

25 S^ieifrnitteltrager 1 hat hierbei eine Fomi ^ner kreisfonnigen Schelbe. Die 
Scheibe hat bevonmgt eine Durchgangsbohrung 5 im Zentmm, dundi welches 
eine Drel^indel 7 geiangen kann. Weiterhin be^tzt der Schleifmitteitrager 1 
bevorzugteinen VerstSikungsrfng 6. 

30 Rgur 3 tiesdireiist einsn Teil-Quefschnltt entlang der Unie AA duroh 

den periphery Bereich der Facherschleifscheibe 9 und zelgt die 
dachziegelartig teiiOberlappenden Schlelfmittel 2. mit den abrasiven Partikel 3 
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an deren Oberfldche. Die Schleifniittel sfnci mit einem Polyurethan- oder 
(Melh)aciylat-Klei35toff 4 mit dem Schleifmmeltrager 1 verbunden. 

Figur 4 schli'esslich beschreibt eine Ansicht einer Schleifmaschlne B 
5 mit elner fiber eine Drehsplndel 7, welche durch die Durchgangsbohning 5 
veibundenen Facheischlelfecheibe 9. Die FScliefschleifscheHse verfQgt Qber 
mir dem Scliielfmitteltrager 1 von scheibenartiger Gestalt, radial verklebte 
Schleilniittel 2. 

10 Rgur 5 bescliriebt eine Lameilenschleifiad 12, welches eine weiteie 

bevorzugte AusffQhrungsfomi elnes SchleiftnittelverbundkSrpeis daisteilt Hier 
sfnd die Schleifmitlel 2 lamellenfOnn^e Schleifelemente, die tBiiCtt>eriappend 
auf einem Scnieifmitteitrager i angeordnet ^d und mittels ebies 
zweilcomponentigen (Meth)aciyiat- oder Polyurathan-Klebstofls 4 mit dem 

15 Schieifmitteitrager 1 verMebt sind. Die Schieifmittei 2 befinden sich hierbei auf 
der Umlauffiache des Lameiiensclileifrades. Das Lameliensciiieifrad besitzt im 
Actispunld vorzugsweise eine Durdigangsbolining und gegebenent^ einen 
Mutter 10 mit einem Gewinde 11 auf der innenseite der lyAutter. Weitsrtiin 
verfQgt das Lameiienschleifrad vorzugsweise Qber einen Verstarfcungsring 6. 

20 

Rgur 6 beschreibt einen Teii-Queischnitt entiang der Unie BB dinch 
den penpheren Bereich eines [.ameilenschleifrades 12 und zeigt die 
dachziegeiartig teiluberfappenden Schieifmittei 2. mit den abraaiven Paitiicel 3 
an deren OberRdche. Die Schieifmittei sind mit einem Polyurefhan- oder 
25 (iyAeth)acrylat-Klebstoff 4 mit dem SchieifmitteitrSger 1 veibunden. 

Rgur 7 schiiesslich beschieitrt eine schematische Ansidrt eines 
Sdiieifgerates 13 mit einer Qber einem Lamellensc^l^frad 12. 

30 BneweiterebevoizugteAusfQhnjngsfbmi eines Schleifveibundkdrpeis 

stellt eine Anordnung dar, in der SchleiiimittBitrtger 1 ein ist und die 
Schieifmittei 2, insbesonders von Lameilengestait, radial auf der 
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Radumfangsfiache vertikal von dar Umfangsflacha abstehand mft einem 
zweikomponentlgen Polyurethan- oder (Meth)aciyIat-Klebstoffs 4 veiklebt sind. 

Etna wettera bavoizugta AusfOhiungsform etnas Schleifsmrbundkdrpers 
6 staitt ein Schleifband dar. Hier ist der Schlaifmlttaltr§gar 1 mit dem Schleifmittel 
2 fiachig mIt einem zweikomponentlgen Polyurethan- oder (Meth)acrylat- 
Klebstoffs 4 verMebt Das Schleifband kann ein Bogen oder eIn Endlosband 
sein. 

10 Wetterhin umfasst die vortiegende Erfindung auch ein Verfahien zum 

Herstellung eines S^leifmittalverbundkorpars. 

Dieses Verfahren umfasst zumlndast die im f oigenden beschriebenen 
Sctirftte. Es weiden die zwei Kbmponenten eines zweikomponentlgen 
Polyurethan- oder ^eth)acfylat'KIeb5toffs 4 mtteinander gemischt Dies erfolgt 

15 mit Gblfchen Mischgeraten, insbesondere mfttels eines Statikmlschers. 
Ansi^liessend wInJ der gemischte Klebstoff auf den Sohleffmrttetiflger 
applfedert, bevorzugt in Form einer Klebstoffraupe. Dies erfolgt dor^ wo die 
Schleffmlttel mit dem Schleifmttteltrager verbunden werden solien, 
Insbesondere bi den parfpheren Bereichen einer Scheibe oder eines Rades. 

20 Anschliessend wird der gemischte Klebstoff mit mindestens einem Schleifnilttel 
vor Ablauf der Topteatt das Webstoffs kontakUert 

DIese KontakBenjng erfolgt vorzugsweise derart, dass das 
Schleifminel, welches bevorzugt ein lamellenfSrmiges Schleifmittalelement 1st 
in den gemisctiten und auf den SchleifmittBltrager 1 applizierten 

25 unausgehaiteten Klebstoff im wesentllahen vertikal zur SchIeiftnittaltragerot>er- 
fiache eingesteckt v^rd, so dass ein Teil der Oberflache von Klebstoff umhOllt 
ist. Efne solchen Anordnung ist in Rgur 8 a) schematlsch widengeget>en. 
Schliesslicti erfolgt das Ausharten des Klebsloffs. 

ZWischen Kontaktieren der Schlelfmittel mit dem gemlschten Klek^stoff 

30 und der Aushfirtung des IQebstoffs erfolgt vonaigsweise noch ein Schrftt des 
Abneigens der SchleibnitteL Dadurch werden nebenefnander In den 
unausgeharteten Klet>stofF efngesteckte Schlelfmittel aus der im wesentfi^en 
vertfkalen Orientierung kontroliiert In eine geneigte Orientierung gebracht 
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Dadurch wird eine facheiarfige Oder dachziegelartigsn TeilQberlappung der 
Schleifmittel 2 errelc^t, wie sle In Rgur 8 b schematisch angegeben 1st Dies 
wird fnsbesondere duich eine Tangentialkraft emeicht, welche an den 
Sdilelfmittel voizugswelse an der dem Klebstoff entgegengeselzlen Seite 
5 angreift, wie dies in Rgur 8a ^emaUsch angegeben ist. 

Es ist vorteilhaft, wenn die Abnelgung der Schleifmittel eist erfolgt, 
nachdem alle Sclileifimittel mit dem Klebstoff in Kontalctgebiacht worden sind. 

Im Falle der Hersteliung einer RLcfierschleifecrieibe 9 winJ dieses 
Abneigen der iamelienfSmilgen Schleifielemente voizugsweise dutch eine 
10 Icombinlerte Dieh-Dniddjewegung eines mit den fieien Kanten der 
aufetehenden lamelienfonmigen Schleifeiemente In Kontakt stehenden KSrpeis 
eneicht 

Weiteitiin kann es von Vort^l sein, dass die Oberfiiche des 
SdileifmlttBitras^r 1 und/oder des SchleifniiHeis 2 vor der VerMebung einer 

15 chemlschen Oder physDcaiischen Vorbehandiung unterworfen werden. Efrie 
solche Vorbehandiung beinhaitet beispielsweise Schieifen, BQtsten, 
Sandstrahien. Behandein mR Reinlgungsmittein, HaflvermittieriGsungen oder 
Primem. Dies kann beispielsweise zu erti6hter i-laflur^ und damit zu heherer 
Sicherheit und^oder BeJastbarfceit des Schteifmittelveibundes fOhien. 

20 Die Schritte des Mischens, der Appiikatlon, des Itentaktieren und des 

AushSftens erfolgen lypischerweise bei einer TemperaAur zwischen ICC und 
IBCHS. Oblicheiweise zwischen ZO'C und SO'C, insbesondere zwischen ZO^C 
und 40^0. Bevoizugt erfolgt dies bei Raumtemperatur. 

Dieses bes^riebene Ver^ren Ist dann vor aiiem einzusetzen, wenn 

25 der venvendete Klebstoff 4 ein thixotrapes Verhaiten zeigt und/bder eine 
pastose Kbnsistenz aufweist 
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Bezugszeichenllste 

1 SchlsifmittettFagsr 

2 Schteifmittel 

3 Abrasive Partikel 

4 PolyuFetharHxler (Meth)aciylat-Klebstoff 

101 Qewebe Oder Papier 

102 Bindemitlel 

5 Duichgang^>ohrung 

6 Veistarkungsring 

7 Drehspindel 

8 S^eifmaschine 

9 Facherschleifecheit)e 

10 Mutter 

1 1 QeWinde 

12 l^amellensclileifrad 

13 Schleifgerat 
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Patentanspraehe 

1. Schlellveitiundkorperumfassend 
mindestens einen Schle'rfmitteltrager (1), 

mindestens ein Schleifmittel (2), an dessen Qberfliche abrasive Partfkel 
5 (3) vorhanden sind, 

sQwle mindestens ein ausgehartater Klebstoff (4), der ScMeifmittellrager 
(1) und Schleifmittel {2) mitelnander verbindet. 

daduich geicennzeiciinet. dass der Klebstoff (4) ein ziweil^omponentiger 
Poiyuretlian- Oder (Melh)aciylat-<KlebslDff (4) Ist 

10 

2. Sctilsifvefbundk6iper gem§ss Anspnjch 1 , daduicii geloennroicfinet, dass 
die abrasive Partlicel (3) ledigiich auf einer Seite des Schleifmittels (2) 
vortianden sind. 

15 3. Sciileifveibundkdiper gemass Anspnjdi 1 Oder Anspnicii 2, dadurch 
gelcennzeictinet, dass das Schieifmftlei (2) ein lamellenfdmiiges 
Schlelfmitteleiement ist 

4. Schleifverbund|c6fp©r gemass Anspoicti 3, dadurcti gelcannzeichnet; dass 
20 das lamelfenfOrmige Sciileif^ittelelsment aufgebaut ist aus mindestsns 

einem Gewebe oder Papier (101), mindestens einem Bindemittei (102) 
und abiasiven PartHoeln (3). 

5. Sciileifverbundkdfper gemdss Ansprucii 4, dadurch geioennzei^net, dass 
25 die Oberfiache der abiasiven Partilral (3) teilweise vom Bindemitlel (102) 

umgeben isL 

6. Sclileifv8ibund)«6iper gemdss Ansprucii 4 oder 6, dadureh 
geltennzeicfinet, dass das Bindemittei (102) ein Polymer, insbssondere 

30 ein Realdionsprodulct auf Basis von Poiyepaociden oder Polyurethanen 
oderPoiypiienolen. ist 
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7. Schleifverbundkdiper gemSss einem der einem der vortieigehenden 
AnsprQche. dadurch gekennzelchnet, dass der Schleiftnitteftiager (1) eine 
krelsf6rmige Scheibe Oder ein Rad Oder ein Band 1st 

5 8. Schlelfverbundkorper gemSss Anspruch 7, dadurch gekennzelchnet dass 
das Schleifmittel (2) auf der flachenmassig grdssten Oberfiache der 
Scheibe oder des Rades oder des Bandes mil dem SchleifmiHettrager (1) 
verMsbtisl 

10 9. Schlelfverbundkorper gemass Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Schleifrnittei (2) in radialen Richtung der Scheibe Oder des Rades mit 
dem mit dem SchleifmittBttrager (1 ) verldebt isit. 

1 0. Schielfvert)undl<fiTper gemass Anspruch 7, dadurch geicennzeichnet, dass 
15 das Schleifmittel (2) auf der Um^gflache des Rades oder der 

ioeisfoimigen Scheibe mtt dem Schleifmlttettralger (1). insbesondere in 
ladialer Ai^chtung, verMebt ist 

Schleifverfoundkdrper gemiss einem der eInem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch getennzeichnet, dass mehrere Schleifmittel (2) 
tellQberlappend zueinander angeordnet mit dem Schleifmitleltrager (1) 
verMebt ^d. 

12. Schleifveibundkorper gemass einem der ebiem der vorhergehenden 
25 Ansprodie. dadurch gekennzelchnet dass der Polyurethan- oder 
(Meth)a«ylat-Kl^sloff bel einer Temperatur zwfschen lO'C und 180°C, 
insbesondere zwfschen 20''C und 80'C, bevorzugt zwischen ZO'C und 
40''O, meist bevorzugt bel Raumtemperatur, ausgehaitetwird. 



11. 

20 



30 
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13. Schleifverbundkorper gemgss einem der einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dass der ausgshirtete 
zvfveikomponentige (Meth)aciylat-Klebstoff (4) duich das Mischen von 
zwei Komponertten erhalten wird, wobei 

5 die erste Komponente des Nebstoffs mindestens ein (Meth)aciykit- 
Monomer, insbesondera ausgewahit aus der Gruppe umfeissend 
lsobomyl(meth)acrylat, Tatrahydrofurfuryt(meth)aciylat, Diethylenglycoldi- 
(mefh)acry[at, ^paxy(meth)acrylate. insbesondere heistellbar aus 
(Meth)aciyisaure und BisphenohA-Diglycidylether, Bisphenol^A-Dlglycl- 
10 dylether-Oligomeren, BIsphenol-A oder ethoxyliertefn Btephenol-A, Tri- 
methyloltri(fneth)acfyta^ sovvie deren Mis^ungen. enthail; 
und 

die zMreite Komponente mindestens einen Radikalstarter Insbesondere 
ein oiganisches Peroxkf, bevorzugt Benaiyipenndd, entfiilt. 

15 

14. S^Ieifveibundkoiper gemiss efnem der AnsprQche 1 bis 12, dadurcii 
gel<:ennzelchnet, dass der ausgehaitete zwelkomponenfige PoiyurBttian- 
Kiebstoff (4) durcli das Mischen von zwei Komponenten eifialten wlid, 
wobei die erste Komponente des Kietastoffe mindestens ein Polyoi Oder 

20 ein Pcriyamin. 
und 

die zweite Komponente mlnde^ns ein Polyteocyanat enthtl^ 
insbesondere ein Polyurethanprepolymer, welches hersteDbar tet aus 
Polyisoc)^naten, Insbesondere ausgewahit aus der Gnjppe umfassend 
26 1,e-Hexamethylendii50cyanat (HDI), 2,4- und 2,6-ToiuylendiIsocyanat 

fTDI), 4,4'-Diphenytmethandiisocyanat (lyflDI). 1-isocyanato-3,3,5- 
trimethyi-5-isocyanatomethyl-cyciohexan (=^phorondiisocyanat Oder 
IPDO, deren Isomeren sowie daran Gemische, und Polyoten, 
insbesondere Poiyoxyalkylenpoiyoien. 

so 
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16. Veiwendung eines zweikomponentigen (Meiii)acrylat-Kletetoffs 
bestehehd aus einsr eistsn Komponente, welche mindestens eln 
(Meth)acrylat-Monomer, insbesondere ausgewahit aus der Gruppe 
umfessend Isobomyl(meth)aciyiat TetFahydrofurfuiyl(meth)acrylat, Di- 
5 ethytenglycoldl(meth)acryIat, Epoxy(meth)acrylate. insbesondere 
heistelibar aus (Meth)aciylsaure und Bisphenol-A-Diglycidylether. 
Bisphenol-A-Digylcidylather-OIigomeren, BisphenohA Oder ethoxyliertem 
BisphenolA Trinnethyloltri(meth)acrylat, sowie daren Mischungen, enthalt 
und 

10 aus einer zweiten Komponente, welche mindestens elnen Radikalstartsr 
Insbesondere ein oiganisches Peroxld, bsvoizugt Benzoylperoxid, 
enthait, 

ki der Hersfsllung eines Schieifveibundkdipers gemiss efnem der 
Ansprudie 1 bis 14 zum Vertdeben von Sdile i fmitteftriger (1) und 
15 Schleifmtttel (2). 

16. Venvendung eines zwellcomponentigen Polyurethanidebstoflis bestehend 
aus einer erslen Komponente, welche mindestens elnen Polyamin oder 
ein Polyol enthttt, 

20 und 

einer zweiten Kiomponente, welche mindestens ein Poiyisocyanat enthellt, 
insbesondere mindestens eUn Poiyurethanprepolymsr, hersteiibar aus. 
Insbesondere mindestens einem Poiyisocyanat und mindestens einem 
Poiyol, 

25 In der Herstellung eines Schleif>/erbundlc$ipers gemSss einem der 
AnsprD^e 1 bis 14 zum Vertdeben von Schleifimiteltrdger (1) und 
Schleifinmel (2). 

17. Vennrendung gem&ss Anspmch 16 oder 16. dadurch geltennzeichnet, 
30 dass der Klebsteif ein peistdse Konsistenz aufuveisL 
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18. Verfahren zur Herstellung eines SchleifveibundKdfpers gemSss einem 
der AnsprQche 1 bis 14, daduich geksnnzeichne^ dass es die folgenden 
Arbefteschrftte umfdsst 

-Mischen der zwel Komponenten eines zuvelkomponsntlgen Polyurethan- 
6 Oder (Meth)aciyIat-Klebstoffs 

-AppHkafion des gemischten Kiebslaffes auf den Schlelfmittenrager (1) 
-Kontaktieren des gemischten Kiebshrffes mit dem ntindestens einen 
Schleifmittel (2) 
•AushSrfen des Klebstoffes. 

10 

19. Verfahren gemSss Anspruch 18, dadufch gel«ennzeichnet, dass die 
Sciuitte des Misdiens, der Appllkation, des KofHaldieren und des 
Ausl^rtens bel elner Temperatur zwisdien lO'C und 180*'C, 
insbesondeie zwlschen 20"C und 80°C, bevofzu^ zwischen 20^C und 

15 40"'C, meist bevorzugt bel Raumtempefatur, eifolgen. 

20. Verfahren gemass Anspruch 18 oder 19, daduich gelcennzeichnet, dass 
die Oberfldche des Schteifmitleltrager (1) und/bder des Schleifmittels 
vor der VerMebung einer chemischen cder physlkalischen Voibehandlung 

20 unteiworfen weiden. 

21. Verfehren gemSss einem der AnsprQche 18 bis 20. dadur^ 
gelcenrtzefchnel; ctess das Schieifmittei ein iameHenfOmiiges 
Schlelfmitteleiement ist und dass (Seses in den gemischten und auf den 

25 Schleilmitteitrager (1) applizierten unausgeharteten ICebstoff Im 
wesenHichen vertilcal zur Schleiftnitteltftgeroberfldche eingesteckt wird, 
so dass ein Teil der Oberflache von Klebstoff umhaiH ist 

22. Verfahren gemiss Anspaich 21, dadurch gelcennzefchnet, dass mehrere 
so lameiienfSrmige Schieifmlttelelemente nebenelnander in den 

unausgehgrtelen l^bsioff elngestecld werden und anschliessend aus 
der im wesenffichen vertifcalen Orfenb'ening in eine geneigte Orfenb'eamg 
gebracht werden. 
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23. Verfahren gemass Anspaich 22, dadurch gekennzetehnet, dass die 
lamellenfQnnigen Schlelftntttelelemente facherartig Oder dachziegelaitig 
Gberlappen. 

5 
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Zusammenf^ssung 

Die voriiegends Erfindung beschreiiTt Schielfmittelvefbundkdrper, 
welche mindestens efnen Schleifmftteltr&ger 1, mindestens ein Schleifmittsl 2 
an dessen Oberflache abrasive Paitikel 3 vortianden sind. sowie mindestens 
5 ein auegehtrteter zweilcomponentiger PoiyurBttian- Oder (Meth}acrylab* 
Klebstoff 4, der Sclileifmitteitrager 1 und Schleifrn'mel 2 miteinander veibindet, 
umfassen. 

Weiteitiin sind ofienbart dia Herstellung einee 1st 
Schleffmittelverbundt^rpers sowle die Verwendung eines ziAreilcoinponentigen 
10 Polyurettian- Oder (Meth)aciylaM<lebstoff zum Verideben von Schleifmltlel- 
trager 1 und Schleifmittei Z In der Hersteliung Schleifiiiittelverbundkfiipers. 

(Rgurib) 
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Figure 
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